KARTA INFORMACY]JNA PRZEDSIEWZIECIA

I. Charakterystyka przedsiewzigcia, zawierajaca nastepujace dane:

1) rodzaj, skala i usytuowanie przedsigwzigcia (w tym opis terendw przylegltych wraz
z odniesieniem do najblizszej zabudowy mieszkaniowe;j)

Wytworzenie przystawki obrébczej przenosnej do obrobki skrawaniem rolek oraz
pierécieni obrotowych nosénych. Rolki oraz pierdcienie stalowe umieszczone sq na piecach
obrotowych u takich klientéw jak cementownie, producenci energii cieplnej, koksownie itp.
Wymagaja one  przeprowadzenia  okresowej  obrobki  skrawaniem — powierzchni
wspolpracujacych zewnetrznych. W/w przystawka obrobceza bedzie umozliwiaé taka obrébke
w sposob sprawny dla Klienta, eliminujacy potrzebe planowania przez klienta postoju zakladu,
ich demontazu oraz transportu.

Praca bedzie prowadzona trzyzmianowo na obiektach przemyslowych klientéw. Brak
w poblizu zabudowy mieszkaniowej.

Modernizacja tokarki TCG-200 do mozliwoséci toczenia powierzchni rur stalowych
o zarysach zmiennych w zakresach $rednic do 2000 mm i dtugosciach 10000 mm, polegajaca
na wprowadzeniu zmian w ukladzie maszyny oraz wprowadzeniu sterowania numerycznego.
Tokarka przeprowadza obrobke skrawaniem detali typu walce oraz czopy.
Praca na maszynie jak dotychczas bedzie prowadzona trzyzmianowo na hali produkcyjnej H2
PMP FS, mieszczacej si¢ na terenie przemystowym dzierzawionym od firmy Mondi Swiecie
S.A., przy ulicy Bydgoskiej 1. Brak w poblizu zabudowy mieszkaniowe;.

Modernizacja szlifierki WT-3 do mozliwosci szlifowania powierzchni walcow wg zarysu
bombiastego na dilugosci plaszcza z ukosowaniami wg zréznicowanych wytycznych klientéw
polegajaca na wprowadzeniu zmian w ukladzie maszyny oraz wprowadzeniu sterowania
numerycznego.

Szlifierka realizuje procesy szlifowania zgrubnego, ksztaltujacego, wykanczajacego elementéw
typu: walce, czopy, nurniki, ttoczyska i inne.

Praca na maszynie jak dotychczas bedzie prowadzona trzyzmianowo na hali produkeyjnej H1
PMP FS, mieszczacej si¢ na terenie przemystowym dzierzawionym od firmy Mondi Swiecie
S.A. przy ulicy Bydgoskiej 1. Brak w poblizu zabudowy mieszkaniowej.

2) powierzchnia zajmowanej nieruchomosci, a takze obiektu budowlanego

Wymiary przystawki: 2x2x2m. Waga ok. 800kg.
Przystawka obrébcza jest przyrzadem przeno$nym pracujacym na terenie obiektow
potencjalnego klienta na wolnej przestrzeni w terenie zabudowanym przemystowo.

Powierzchnia tokarki: 60 m”> — nie ulegnie zmianie po wprowadzeniu zmian
modernizacyjnych.
Powierzchnia hali produkcyjnej, w ktérej znajduje si¢ maszyna, mieszczaca si¢ na dzialce
105/22 wynosi: 1700 m’

Powierzchnia szlifierki: 50m? - nie ulegnie zmianie po wprowadzeniu zmian modernizacyjnych.
Powierzchnia hali produkcyjnej, mieszczacej si¢ na dziatce 105/7: 3000 m?



a) dotychczasowy sposéb wykorzystywania terenu i obiektéw budowlanych (przed
realizacja inwestyciji)

Bez zmian.
Przystawka obrébcza bedzie uzywana na terenie zakladu klienta, w obrebie pieca obrotowego,
na terenie utwardzonym.

Bez zmian.
Na hali produkcyjnej H2 mieszcza si¢ inne gabarytowo podobne obrabiarki skrawajace oraz sg
skladowane odpady oraz detale klientéw.

Bez zmian.
Na hali produkcyjnej H1 mieszczg si¢ inne podobne gabarytowo obrabiarki skrawajace oraz
sg skladowane odpady oraz detale klienta.

b) pokrycie szatg roslinng (istniejaca 1 planowana)

Dotyczy obiektu przemystowego klienta. Brak szaty roslinnej. Teren otwarty, utwardzony,
w poblizu pieca obrotowego.

Dotyczy powierzchni hali produkcyjnej. Brak szaty rolinne;j.

Dotyczy powierzchni hali produkcyjnej. Brak szaty roélinne;j.

3) okresdlenie ewentualnych kolizji planowanej inwestycji z istniejaca zielenia
Brak

4) rodzaj technologii (szczegbélowy opis, odniesienie do istniejacej 1 planowane;j
dzialalnosci, uwzglednienie fazy realizacji 1 eksploatacji przedsiewzigcia)

Obroébka skrawaniem powierzchni rolek oraz pierScieni obrotowych nosnych piecéw
obrotowych.
Wprowadzenie nowej uslugi dla klienta z branzy cementowej, producentéw energii cieplnej
lub koksowni.
Przedsiewzigcie bedzie polega¢ na zaprojektowaniu przystawki, wytworzeniu jej we
wlasnym zakresie oraz weryfikacji 1 walidacji.

Wprowadzenie obrobki skrawaniem powierzchni walcow o zarysach zmiennych
w zakresach $rednic do 2000 mmm i dlugosciach 10000 mm poprzez modernizacje
istniejacej tokarki oraz zamiang jej sterowania z manualnego na numeryczny.
Wprowadzenie nowej uslugi dla klienta z branzy przemystu galwanotechnicznego,
gUMOWego Oraz cementowego.

Przedsiewzigcie bedzie polega¢ na zaprojektowaniu przerébek modernizacyjnych, zakupie
modulu sterowania numerycznego, przerobce maszyny oraz zainstalowaniu nowego
sterowania.

Wprowadzenie obrobki skrawaniem wykanczania powierzchni walcéw o zarysach
bombiastych na dlugosci plaszcza z ukosowaniem wg zréznicowanych wytycznych
klientéw poprzez modernizacje istniejacej szlifierki oraz zamiang jej sterowania
z manualnego na numeryczny.



Wprowadzenie nowej ustugi dla klienta z branzy papierniczego, jak réwniez przemysiu
galwanotechnicznego, gumowego oraz cementowego.
Przedsiewziecie bedzie polega¢ na zaprojektowaniu przerébek modernizacyjnych, zakupie
modulu sterowania numerycznego, przerobce maszyny, polegajaca na zmianie ukladow
napedowych oraz zainstalowaniu nowego sterowania.

5) ewentualne warianty przedsiewziecia (z uwzglednieniem wariantu ,,zero” polegajacego
na niepodejmowaniu przedsiewzigcia)

0 — nie podejmowanie przedsiewzigcia
1 — projekt i wytworzenie przystawki

0 — nie podejmowanie przedsi¢wzigcia
1 — projekt 1 wytworzenie przerobek modernizacyjnych
2 — zakup sterowania numerycznego

0 — nie podejmowanie przedsiewzigcia
1 — projekt i wytworzenie przerobek modernizacyjnych oraz zakup sterowania
numerycznego oraz jego instalacja

6) przewidywana ilo$¢ wykorzystywanej wody, surowcow, materialéw, paliw oraz energii

- chtodziwo - 100 1/rok

- oleje - 50 1/rok

-woda - 200 1/rok

w tym szacunkowe zapotrzebowanie na energie:
® clektryczng — 1000 kW /rok
® cieplng ..ooiiiiiiiii
®  QAZOWZ .uivniiiniiiniiie i

Bez zmian. Zmniejszona ilo$¢ zuzycia energii elektrycznej.
- chtodziwo - 400 1/rok

- oleje - 120 1/rok

- woda - 500 1/rok

w tym szacunkowe zapotrzebowanie na energie:

o clektryczng — 300 000 kW /rok
® cieplng ..ooiiiiiiiiii
®  QAZOWZ .utirniiiniiiniiieiiieiaees

Bez zmian. Zmniejszona 1lo$¢ zuzycia energii elektryczne;.
- chtodziwo - 400 1/rok

- oleje - 120 1/rok

- woda - 500 1/rok

w tym szacunkowe zapotrzebowanie na energie:

o clektryczng — 300 000 kW /rok
® cieplng ..ooiiiiiiiiii
®  DAZOWR .enenrenininiiinianeeeanenenen

7) rozwiazania chronigce srodowisko:

- zabezpieczenia uniemozliwiajace wydostanie si¢ sSrodka chlodzacego na zewnatrz,
- obieg zamkniety przeplywu srodka chtodniczego, zmniejszona ilo$¢ zuzycia,
- odpowiednie gospodarowanie odpadami.
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- zabezpieczenia uniemozliwiajace wydostanie si¢ srodka chlodzacego do podloza,,
- obieg zamknicty przeptywu srodka chtodniczego, zmniejszona ilo$¢ zuzycia,

- odpowiednie gospodarowanie odpadami,

- zastosowanie odpowiednich oslon wygtuszajacych,

- systematycznie prowadzone badania §rodowiska pracy,

- zmniejszona ilo$¢ zuzycia energii elektrycznej poprzez zmiang sterowania.

- zabezpieczenia uniemozliwiajace wydostanie si¢ $rodka chlodzacego do podtoza,

- obieg zamknicty przeplywu srodka chtodniczego, zmniejszona ilo$¢ zuzycia,

- odpowiednie gospodarowanie odpadami.,

- zastosowanie odpowiednich odston wygluszajacych,

- systematycznie prowadzone badania §rodowiska pracy,

- zmniejszona ilo$¢ zuzycia energli elektrycznej poprzez zmiang sterowania i uktadow
napedowych.

8) rodzaje i przewidywane ilo$ci wprowadzanych do §rodowiska substancji lub energii
przy zastosowaniu rozwigzan chronigcych §rodowisko, w tym:

a) ilos¢ i sposéb odprowadzania $ciekdéw socjalno — bytowych ........ brak.....cccooviiii i
b) ilos¢ i sposéb odprowadzania Sciekéw technologicznych .......... brak..................
c) iloéc¢ isposob odprowadzania wod opadowych ..................... brak..................

d) sposoéb postepowania z odpadami (rodzaje, przewidywane ilosci itp.) ........ooooviuninn..
- oleje — 50 1/rok — przetwatzanie (specjalistyczne firmy zewnetrzne)
- wiéry — 3000 kg/rok — przetworzenie (specjalistyczne firmy zewnetrzne)
- czy$ciwo — 100 kg/rok — utylizacja (specjalistyczne firmy zewnetrzne)
Emisja odpadéw zgodna z Decyzja. Podwyzszona ilo$¢ odpadow nie przekroczy ilosci
zatwierdzonych w decyzjach.

a) ilos¢ i sposéb odprowadzania $ciekow socjalno — bytowych ....brak (instalacja Mondi)...

b) ilos¢ i sposéb odprowadzania $ciekdéw technologicznych .......brak (instalacja Mondi)...
c) ilos¢ i sposéb odprowadzania wod opadowych .................. brak(instalacja Mondi)...
d) sposéb postepowania z odpadami (rodzaje, przewidywane ilosci itp.) ...... bez zmian...

- oleje — 120 1/rok — przetwatzanie (specjalistyczne firmy zewnetrzne)

- wiéry — 11000 kg/rok — przetworzenie (specjalistyczne firmy zewnetrzne)

- czysciwo — 138 kg/rok — utylizacja (specjalistyczne firmy zewnetrzne)

Emisja odpadéw zgodna z Decyzja. Ilo$¢ odpadéw nie ulegnie zmianie, nie przekroczy
lodci zatwierdzonych w decyzjach.

a) ilos¢ i sposéb odprowadzania $ciekéw socjalno — bytowych ... brak(instalacja Mondi)
b) ilos¢ i sposéb odprowadzania Sciekéw technologicznych ....... brak (instalacja Mondi)
c) ilos¢ i sposéb odprowadzania wéd opadowych .................. brak (instalacja Mondi)

d) sposéb postepowania z odpadami (rodzaje, przewidywane ilosci itp.) .....bez zmian.....
- oleje — 120 1/rok — przetwarzanie (specjalistyczne firmy zewnetrzne)
- wiéry — 8000 kg/rok — przetworzenie (specjalistyczne firmy zewnetrzne)
- czySciwo — 138 kg/rok — utylizacja (specjalistyczne firmy zewnetrzne)
Emisja odpadéw zgodna z Decyzja. Ilos¢ odpadéw nie ulegnie zmianie, nie przekroczy
lodci zatwierdzonych w decyzjach.

e) cmisje do powietrza i zasieg oddziatywania

- parowanie emulsji chtodzacej do powietrza — ilo§¢ minimalna
- zasieg oddzialywania na terenie przemystowym klienta



Bez zmian.
- parowanie emulsji chtodzacej do powietrza — ilo§¢ minimalna
- zasieg oddzialywania na terenie hali przemyslowe;

Bez zmian.
- parowanie emulsji chtodzacej do powietrza — ilo§¢ minimalna
- zasi¢g oddzialywania na terenie hali produkcyjne;j

f) emisje hatasu i zasigg oddzialywania

- 80 dB,
- teren przemystowy klienta — w poblizu pieca obrotowego

Bez zmian.

- 80 dB,

- drgania maszyny ograniczone odpowiednim posadowieniem,
- teren hali produkcyjnej H2.

Bez zmian.

- 80 dB,

- drgania maszyny ograniczone odpowiednim posadowieniem,
- teren hali produkcyjnej H1.

g) ilos¢ i rodzaje zainstalowanych 1 planowanych do zainstalowania maszyn, urzadzen itp.

1 szt. — przystawka specjalistyczna obrébcza do obrébki skrawaniem stalowych rolek oraz
pierscieni piecow obrotowych.
Firma zajmuje si¢ gléwnie produkcja oraz remontami podzespoléw maszyn papierniczych,
w tym waléw. Obstuguje takze inne branze takie jak przemyst galwanotechniczny, spozywczy
czy przetworstwo tworzyw sztucznych w podobnym asortymencie. Posiada park maszynowy
do obroébki skrawaniem, w tym tokarki 1 szlifierki.
Przystawka pozwoli wprowadzi¢ nowe ustugi w asortymencie dziatalnosci firmy.

1 szt. — modernizacja maszyny tokarka skrawajaca poprzez projekt, wykonanie, montaz
dodatkowych elementéw oraz zmiang sterowania na numeryczne, celem wykonywania obrébki
skrawaniem walcéw o zarysach zmiennych i wickszych wymiarach.

Firma zajmuje si¢ gléwnie produkcja oraz remontami podzespoléw maszyn papierniczych,
w tym waléw. Obstuguje takze inne branze takie jak przemyst galwanotechniczny, spozywczy
czy przetworstwo tworzyw sztucznych w podobnym asortymencie. Posiada park maszynowy
do obroébki skrawaniem, w tym tokarki 1 szlifierki.

Modernizacja tokarki pozwoli wprowadzi¢ nowe uslugi w asortymencie dziatalnosci firmy.

1 szt. — modernizacja maszyny szlifierka skrawajaca poprzez przerébke elementéw maszyny
oraz wymian¢ sterowania na numeryczne, celem wykonywania obrobki skrawaniem walcow
o zréznicowanych zarysach bombiastych i ukosowaniach.

Firma zajmuje si¢ gléwnie produkcja oraz remontami podzespoléw maszyn papierniczych,
w tym waléw. Obsluguje takze inne branze takie jak przemyst galwanotechniczny, spozywczy
czy przetworstwo tworzyw sztucznych w podobnym asortymencie. Posiada park maszynowy
do obrébki skrawaniem, w tym tokarki i szlifierki.

Modernizacja szlifierki pozwoli wprowadzi¢ nowe uslugi w asortymencie dziatalnosci firmy.



9) mozliwe transgraniczne oddziatlywanie na srodowisko ............ nie dotyczy............

10) obszary podlegajace ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 roku
o ochronie przyrody znajdujacych si¢ w zasiegu znaczacego oddzialywania przedsiewziecia
(koniecznos¢ uwzglednienia obszaréw chronionych w ramach NATURA 2000)

- brak pomnikéw przyrody,
- odleglosé¢ od obszaréw Natura 2000 zachowana
- oddziatywanie przedsigwzigcia ograniczone do terenu przemystowego klienta

- brak pomnikéw przyrody,
- odleglosé¢ od obszaréw Natura 2000 zachowana — ok.4 km,
- oddziatywanie przedsigwzigcia ograniczone do terenu produkcyjnego hali przemystowej

- brak pomnikéw przyrody,
- odleglosé¢ od obszaréw Natura 2000 zachowana - ok. 4km,
- oddziatywanie przedsigwzigcia ograniczone do hali produkcyjnej terenu przemystowego.



